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FERRAMENTAS PARA USINAGEM

APOSTILA EAFU

ESCOLHA E APLICACAO DE FERRAMENTAS PARA USINAGEM 4.0

Como escolher as ferramentas para usinagem FORMULAS

ROTACAD (RPM)

' Escolha o suporte Vc * 318
E necessario escolher uma ferramenta que tenha capacidade - D

L4 : = Rotac¢Bes/min;
eométrica de usinar a peca. n !
g PeC Vc = Velocidade de corte m/min;

Escolha a pastilha D = Didmetro mm.
O material da pastilha e sua caracteristica geométrica sao definidos a AVANGO DA MESA (mm/min)
partir do material que serd usinado. Vf=fzen«Z
Vf = Avan¢o de mesa mm/min;
ESCOIha 013 dadOS de Corte fz = Avango por dente mm/past"

Utilize os dados de corte indicados para cada ferramenta. Eles sado N = RotagGes/min; _
Z = numero de dentes /pastilhas

essenciais para uma boa produtividade e longa util vida da ferramenta. 0
o Profundidade de corte; _ e
M Acos Inoxidaveis
* i1 Avango por rotagao; K rosfondes
° Velocidade de corte. N  Metais ndo-ferrosos

S  Super ligas e Titanio

ENTENDIMENTO DA CHAVE DE CODIGO ] [ Acos encirecidos

e Suporte Externo: ANGULO DE

SISTEMA FORMATO TIPO DE FOLGADA VERSAO DA ALTURA LARGURA COMPRIMENTO TAMANHO
DE FIXACAD PASTILHA SUPORTE PASTILHA FERRAMENTA DA HASTE DA HASTE DA FERRAMENTA PASTILHA

e Pastilha: ANGULD DE

FORMATO FOLGA DA TIPO DA TAMANHO
PASTILHA PASTILHA TOLERANCIAS PASTILHA PASTILHA ESPESSURA RAIO GEOMETRIA CLASSE

e Suporte Interno: ANGULOD DE

TIPODE DIAMETRO COMPRIMENTO SISTEMA DE FORMATO TIPO DE FOLGADA VERSAODDA TAMANHO
BARRA DA BARRA FERRAMENTA FIXACAO PASTILHA SUPORTE PASTILHA FERRAMENTA PASTILHA
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Material: Aco SAE 1045 115 3
Operacao 1 - Torneamento Externo Operacao 7 - Rosca Externa
Suporte: ap: Suporte: Passo: __
Pastilha: fn: Pastilha: Vc:
Paraf.: Pino: Vc: Paraf.: Calco: n:
Calco: P. Calcgo: n: P. Calgo: Torquimetro:

Operacao 8 - Sangramento da Peca

Operacao 2 - Furacao 930

Suporte: fn: Suporte:

Pastilha (C): Vc: Pastilha:

Pastilha (P): n: fn: Vc: n:

Suporte: ap: Pastilha:

Pastilha: fn: fn: Vc: n:

Calco: P. Calco: n: Suporte: ap:

Suporte: Paraf.: Bucha: Ve:

Pastilha: Torquimetro: n________
v

Operacao 5 - Canal de Face Suporte:
Suporte: Pastilha:
Pastilha: Rosqueador: @furo:__________
fro________ ve: n: Passo: ve: n:
Operacao 6 - Canal de Superficie
Suporte: FORMULA ROTAGAD [RPM)
. n = Rota¢des/min;
Pastilha: n= Vc | 318 Vc = Velocidade de corte m/min;
n Ve 0 D D = Diametro mm.
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Operacao 1 - Fresamento de cantos a 90 graus

Material: Aco Inoxidavel 316L

Operacao 6 - Furacao ©910.8

Suporte: Z. Broca: fn:
Pastilha: ap: Cone Hidraulico: VC:
Sist. fixacao: Calco: fz: Pinca: nn___
Torquimetro: n: vio Macho: Passo: ________
—
Suporte: AN Rosqueador: n:
pastil: o
Sist. fixacdo: Chave fz: Suporte: Z
Paraf.: Pinca ve: Pastilha: fz:
Torquimetro: n: vi: Sist.fixagdo: ____________ Chave ve:

Fresa: fz. Torquimetro:
Cone Hidraulico: ve: Operacao 9 - Canal de longa profundidade
Pinca: n: vf: Suporte: Z
Operacao 4 - Furacao @8.5 Pastilha: ap:
Broca: fno Sist. fixacao: fz:
Cone Hidraulico: ve: Chave:_ Pinca vC:
Pincga: n________ Paraf: ___________ Torquimetro n
Operacao 5 - Rosca Métrica _
FORMULA AVANGCO DA MESA | [B|[ T TAces |
Macho: Passo: VF=fzen+Z M Agos Inoxidaveis
Pinca: ve: Vf = Avanco de mesa mm/min; ._
fz = Avanco por dente mm/past; | N ' Metais nao-ferrosos
Rosqueador: nn____ n = Rota¢des/min; S  Super ligas e Titanio
Z =numero de dentes /pastilnas| '§  Acos endurecidos
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Programacao e operacao de torno CNC (40h)

e O curso tem por objetivo apresentar aos participantes a
tecnologia CNC e capacita-los para a programacao de
tornos CNC a partir da apresentagao de conceitos basicos,
linguagem de programacao ISO, fungoes e ciclos.

Tecnologia da usinagem dos materiais (40h)
e Revisdao dos conceitos basicos para gerenciamento dos
processos de usinagem.
e Discussdo sobre estratégias
produtividade em usinagem.
¢ Abordagem dos fatores de influéncia na competitividade:
Maquina, Ferramenta, Processo e outros.

para a obtencao de

Fresamento produtivo (8h)

o Efetuar a escolha basica das ferramentas para operacdes
de fresamento (classe, geometria, fixacao, etc).

o Identificar codificagao, condicoes de
geometrias, causas de desgastes e solucoes, etc.

e Aplicar corretamente os dados de corte fornecidos pelo
catalogo de fresamento.

e Analisar as influéncias e caracteristicas das ferramentas
para obter beneficios e diminuir custos.

usinagem,

Torneamento produtivo (8h)

o Efetuar a escolha basica das ferramentas para operacdes
de torneamento (classe, geometria, fixagao, etc).

o Identificar codificagao, condicoes de
geometrias, causas de desgastes e solucoes, etc.

e Aplicar corretamente os dados de corte fornecidos pelo
catalogo de torneamento.

e Analisar as influéncias e caracteristicas das ferramentas
para obter beneficios e diminuir custos.

usinagem,

Programacao CAD-CAM de tornos e centros de

usinagem no contexto industria 4.0 (40h)

e O curso tem por objetivo apresentar aos participantes a
tecnologia CNC e capacita-los para a programacdo de
tornos CNC a partir da apresentagao de conceitos basicos,
linguagem de programacgao ISO, fungoes e ciclos.

Engenharia de processo de usinagem
e Para obter maior economia, é importante reduzir o tempo
de producdo e aumentar a utilizacido das maquinas-
ferramentas.
e Folhas de processo detalhadas ajudam a reduzir custos e
erros no dia a dia da producao.

I hailtools@gmail.com
@ hailtools.com.br

m Q @ HAlLTOOLS

Programacao e operacao de fresa CNC (40h)

Tem como objetivo apresentar aos participantes a
tecnologia CNC e capacita-los para a programa-¢ao de
Centros de Usinagem CNC a partir da apresentacao de
conceitos basicos, linguagem de progra- macgao ISO,
funcdes e ciclos.

Escolha e aplicacao de ferramentas para usinagem
4.0 (4h on line e 8h presencial)

Efetuar a escolha basica das ferramentas para operacées
de torneamento e fresamento.

Identificar codificagao, condigcbes de usinagem,
geometrias, causas de desgastes e solugoes, etc. Aplicar
corretamente os dados de corte fornecidos pelo catalogo
Cardapio de ferramentas para usinagem da Hailtools.
Analisar as influéncias e caracteristicas das ferramentas
para obter beneficios.

Ferramentas sélidas rotativas (8h)

Otimizar os processos com pastilhas intercambiaveis.
Determinar e aplicar corretamente os dados de corte
fornecidos pelo catalogo.

Adequar o rendimento econdmico do conjunto maquina x
ferramenta x mao-de-obra.

Efetuar a escolha basica das ferramentas para as
operacdes (classe, geometria, fixagdo). Identificar
codificagao, condicdes de usinagem, geometrias, causas
de desgastes e solucdes, etc. Aplicar corretamente os
dados de corte fornecidos pelo catalogo.

Analisar as influéncias e caracteristicas das ferramentas
para obter beneficios e diminuir custos.

(27]) 99921-4046

(27]) 3320-6047




